TECHNOLOGIA ODZIEZY



4.2. Dokumentacja norm zuzycia materialow odziezowych

4.2.1. Material nauczania

Zasady ustalania norm zuzycia materialow odziezowych w przemystowych zakladach
odziezowych sa podobne. Rdéznice wystgpuja gldéwnie w technice pomiardw powierzchni
szablonow elementow wyrobow odziezowych 1 wskaznikow wypaddéw wewnetrznych
niezbednych do obliczania 1 ustalania normy zuzycia materialow odziezowych. Duza uwage
zwraca si¢ na maksymalne wykorzystanie powierzchni rozkrawanych materiatéw wierzchnich
zasadniczych i dodatkéw odziezowych.

Podstawa normowania zuzycia materialdw na wyroby odziezowe w produkcji seryjnej
1 masowej, ktoére produkowane sa z jednego rodzaju materialu 1 w réznych wielkosciach sa
normy sredniowazone. Normy Sredniowazone okreslaja niezbedna ilo$¢ materialu odziezowego
do wykonania jednostkowego wyrobu. Sredniowazona norme zuzycia materiatu odziezowego
na wyréb odziezowy ustala si¢ na podstawie dlugosci i1 szerokosci ukltadéow szablonéw dla
wszystkich wielkos$ci odziezy danej serii produkcyjnej 1 procentowego udziahu tych wielkosci w
calej serii produkcyjne;.

Normy zuzycia materialdw odziezowych opracowuje si¢ zgodnie z procedurg przyjeta
w danym przedsigbiorstwie odziezowym na podstawie:

— dokumentacji  techniczno-technologicznej wyrobu odziezowego przewidzianego
do produkcii,

—  szablondéw elementéw wyrobu odziezowego przewidzianego do produkcji,

— procentowego udzialu poszczegdlnych wielkosci wyrobu odziezowego w  serii
produkcyjnej tzw. procentowki,

—  branzowych lub zaktadowych wskaznikéw wypadoéw wewnetrznych,

— instrukcji dotyczacej uktadania szablondw dla okreslonych materialdéw odziezowych.

W zaleznosci od sposobu ustalania dlugosci uktadu szablonéw wyrobu odziezowego

1 przeznaczenia norm rozrdznia si¢ normy: teoretyczne, techniczne, faktyczne 1 kalkulacyjne.
Norme teoretyczng zuzycia materialow odziezowych oblicza si¢ na podstawie wzordw. Zasady
ustalania norm teoretycznych zamieszczono w poradniku dla ucznia jednostki modulowe;j
743[01].Z3.01 Organizowanie procesu technologicznego w krojowni s. 21.
Wskazniki wypadow wewnetrznych dla podstawowych rodzajow wyrobéw odziezowych
wykonanych z tkanin gladkich, w pasy 1 w krate opracowano w Centralnym Osrodku
Badawczo — Rozwojowym Przemyslu Odziezowego [Zrédlo: Poradnik Inzyniera.
Widkiennictwo T. 11 5.209].

Tabela 3. Przyklady wskaznikéw wypadéw wewnetrznych

Wskaznik wypaddw wewngtrznych [%]
R . . . . .
074 WFrol dZISZIWeRD Tkanina gladka | Tkanina w pasy Tkilrl;lg W

Kosque meskie z (Vi.luglm rekawem 9.5 9,5 10,1
i kolnierzem na stdjce
Kostiumy damskie welniane 10,0 11,3 13,0
Plaszcze; Qamsk1§ z rekawami wszytymi 17.0 18.5 19.5
dwucze$ciowymi
Spodnie mgskie welniane 6,2 - -
Marynarki meskie wetiane z kieszeniami cigtymi
. . 14,0 15,5 -
i klapkami
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Wskazniki wypadéw wewnetrznych nie sa wielko$ciami normowanymi, stuza jedynie
do wstepnych obliczen norm teoretycznych zuzycia materiahu.

Norma techniczna zuzycia materialu odziezowego wynika z rzeczywistego ulozenia
kompletu szablonéw dla okreslonych wielkosci odziezy na powierzchni odniesionej do
szerokosci materialu odziezowego. Racjonalne wykorzystanie powierzchni krojonych
materialdéw odziezowych uzyskuje sie przez ulozenie kilku kompletow szablonow dla réznych
wielkos$ci w jednym ukladzie szablonéw. Przy ukladaniu szablonow nalezy uwzgledniac straty
na nierownosci, strzepiace si¢ brzegi materialdow oraz na straty przy odcinaniu materiatu
na koficach nakladow. Naddatki na straty brzegowe materialow odziezowych zaleza
od rodzaju materialow. Przecietna wielko$¢ naddatkéw wynosi: dla materialu waskiego
0,5 cm; dla materialu szerokiego 1,0 cm; dla welwetu, weluru, pluszu, frotte o szerokosci
ponad 1,10 m 2,0 cm; dla podszewki jedwabnej strzgpiacej si¢ o szerokosci ponad 1,10 m
1,5 cm.

Rodzaje ukladéw szablondéw 1 zasady ich opracowania oraz obliczanie sredniowazonej
normy technicznej zuzycia materialdow odziezowych i1 faktycznego wskaznika wypadow
wewnetrznych zamieszczono w poradniku dla ucznia jednostki modulowej 743[01].Z3.01
Organizowanie procesu technologicznego w krojowni s. 22+23.

Norma faktyczna zalezy od wielkosci odziezy i rodzaju ukfadu oraz szerokosci 1 jakosci
materialu szablonéw odziezowych. Norma faktyczna okresla dokladnie zuzycie materiatu
odziezowego na jednostke wyrobu po dokonaniu rozkroju materiahu.

Norma kalkulacyjna shuzy do ustalania jednostkowej ceny wyrobu. Podstawa do ustalenia
normy kalkulacyjnej zuzycia materialu odziezowego jest jednostkowe zuzycie materialow,
ustalone dla zblizonej do s$redniowazonej wielkosci odziezy danej serii produkcyjnej
lub aktualnego zamowienia.

Wyliczenie normy kalkulacyjnej zuzycia materialdw opiera si¢ na ustalonej jednostkowe;j
normie technicznej zuzycia materialdw odziezowych, zwigkszonej o straty powstale w wyniku
resztek dla wszystkich materialow odziezowych oraz straty z powodu kurczliwosci tylko
dla materialow wetnianych 1 welianych z udzialem powyzej 50% widkien syntetycznych.

Wskazniki strat nie nalezy stosowa¢ dla dodatkéw odziezowych, materialow
skéropodobnych z tworzyw sztucznych. Zasadg¢ obliczania normy kalkulacyjnej opisano
w poradniku dla ucznia jednostki modulowej 743[01].Z3.01 Organizowanie procesu
technologicznego w krojowni s. 24.

Zasady normowania materialdw odziezowych w produkcji miarowej lub ustugowe;j
znacznie rdznig si¢ od normowania materialdw odziezowych w przemystowych zakladach
odziezowych.

Wielko$¢ normy zuzycia materialtdow w produkcji miarowej lub ushugowej zalezy od
wzrostu 1 obwoddéw klienta, fasonu odziezy, szerokosci 1 wzoru materiahu.

Od wzrostu klienta zalezy dlugo$¢ odziezy. Zaleznie od rodzaju odziezy mierzy
si¢ odpowiednie dtugosci np.:

- w plaszczu: dlugos¢ tylu plaszcza 1 dlugosc rekawa,

—  w marynarce: dlugos¢ tylu marynarki i dlugo$¢ rekawa,
—  w spodniach: dlugos$¢ zewnetrzna spodni,

—  w zakietach: dlugos$¢ tylu zakietu 1 dlugo$¢ rekawa,

—  w spddnicach: dlugos¢ spddnicy po linii boku,

—  w sukniach: dlugo$¢ sukni 1 dlugos¢ rekawa,

—  w bluzkach: dlugos¢ bluzki i1 dlugos¢ rekawa.

Do wymiarow dhugosci elementow wyrobu odziezowego nalezy doliczy¢ 10% sumy tych
wymiarow na szwy 1 podwinigcia. Obwody klienta nie maja wigkszego wplywu na zwigkszenie
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zuzycia materiatu odziezowego, wyjatek stanowia figury tegie i otyte. Norme zuzycia materiatu
odziezowego nalezy zwigkszy¢ okoto 20%.

Fasony fantazyjne odziezy w faldy, kontrafaldy, klosze, draperie, marszczenia maja wpltyw
na zwigkszenie zuzycia materialu odziezowego. Podobnie na norme zuzycia materialu maja
wplyw rézne szerokosci materialu odziezowego od 0,70 do okolo 1,60 m. Dlatego wazne
jest, aby ustalajac norme zuzycia materialu dla wyrobu odziezowego okresli szerokos¢
materiatu podstawowego, podszewki, wkladow klejowych 1 wktadow ocieplajacych.

Wzo6r materialow odziezowych taki jak: krata, pasy, desenie jednokierunkowe maja wptyw
na zwigekszenie normy zuzycia materialu na wyrob odziezowy 1 zaleznie od wielko$ci wzoru
nalezy zwigkszy¢ norme od 2 do 8%.

Na przyklad: norme zuzycia materialu odziezowego dla sukienki damskiej z gladkiego
materiatu odziezowego o szerokosci 0,90 m oblicza si¢ w nastepujacy sposob:

— dwie dlugosci sukienki damskiej, 0,98 mx2= 1,96m
-  dhugos¢ rekawa +0,58m

Razem 2,54m
- 10% na podwinigcia +0,26m

Razem 2,80m

Norma zuzycia materiatu odziezowego na sukienke damska w przyblizeniu wynosi 2,80 m.
Dokladna norme zuzycia materialu odziezowego mozna okre$li¢ majac dane: rodzaj wyrobu
odziezowego, fason, wymiary klienta, szerokos¢ 1 desen materialu na podstawie wykonanego
ukfadu szablonéw.

4.2.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jakie znasz rodzaje norm zuzycia materiatdéw odziezowych?
Jakie znasz zasady normowania materialdw odziezowych w przemystowych zakladach
odziezowych?
Jak ustala si¢ teoretyczna norme zuzycia materialow odziezowych?
Jakie znasz rodzaje ukltadow szablonow?
Jak ustala si¢ techniczng norme zuzycia materialdéw odziezowych?
Jak ustala si¢ sredniowazona techniczna norme zuzycia materialdw odziezowych?
Jak ustala si¢ norme kalkulacyjng na wyréb odziezowy?
Jak ustala si¢ norme zuzycia materialow odziezowych dla bielizny poscielowej i stotowe;?
Jakie znasz zasady normowania materiatdw odziezowych?

N =

0 00 MO8 U o& 1D

4.2.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Oblicz norm¢ teoretyczna zuzycia materialu &N, zasadniczego na bluzke damska
o wielkosci 164/96/104, ktérej powierzchnia szablonéw wynosi P, = 1,38 m’, a wskaznik

Sz

wypadow wewnetrznych dla grupy bluzek W, = 9,5%. Szeroko$¢ materialu zasadniczego
wynosi 0,80 m.

Sposéb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) odszuka¢ w materialach dydaktycznych informacje dotyczace zasad ustalania normy
teoretycznej zuzycia materialdow odziezowych,

~Projekt wspoffinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

24



2)
3)

odszukac wzor,
wykona¢ obliczenia.

Wyposazenie stanowiska pracy:

arkusz papieru formatu A4,

przybory do pisania,

kalkulator,

poradnik dla ucznia jednostki modutowej 743[01].Z23.01,
poradnik dla ucznia omawianej jednostki.

Cwiczenie 2

Wykonaj uklad szablondéw taczony, symetryczny dla bluzki damskiej wykonanej z tkaniny

bawehianej gladkiej o szerokosci 1,40 m.

1)

2)
3)
4)
5)

Sposéb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

odszuka¢ w materialach dydaktycznych tresci dotyczace zasad wykonywania ukladow
szablonow,

rozpozna¢ rodzaje uktadéw szablondw,

ustali¢ kierunek ulozenia szablonéw bluzki damskiej na tkaninie gtadkie;,

wykona¢ uklad szablonow zgodnie z poleceniem,

dokona¢ analizy 1 oceny jako$ci wykonania uktadu szablondéw.

Wyposazenie stanowiska pracy:

arkusz papieru formatu A3,

przybory kreslarskie: linjjka, otlowek, gumka,

dwa komplety szablondéw bluzki damskiej w skali 1:5,
poradnik dla ucznia jednostki modutowej 743[01].Z3.01.

Cwiczenie 3

Wykonaj ukiad szablonéw laczony, symetryczny dla spodni damskich ze sztruksu.

Szerokos$¢ materiatu wynosi 1,40 m.

Sposéb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

odszuka¢ w materiatach dydaktycznych zagadnienia dotyczace sposobu wykonywania
ukfadow szablonow dla tkanin z wyraznym jednokierunkowym wlosem,

rozpozna¢ rodzaje uktadéw szablondw,

wykona¢ uklad szablonow zgodnie z poleceniem,

zapisa¢ pelng nazwe ukladu szablonow.

Wyposazenie stanowiska pracy:

arkusz papieru formatu A3,

przybory kreslarskie: linjjka, olowek, gumka,

dwa komplety szablonéw spodni damskich w skali 1:5,
poradnik dla ucznia jednostki modutowej 743[01].Z3.01.

~Projekt wspoffinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

25



Cwiczenie 4
Oblicz éredniowazona norme techniczna SWN,, zuzycia materiali odziezowego
podstawowego na zakiet damski na podstawie przykladowo ustalonych danych technicznych
dhugosci uktadéw 1 procentowego udziatu poszczegdlnych uktadéw szablondéw dla danej serii
produkcyjnej:
N;=2,74m. K;=10%
N,=276 m. K,=15%
N;=280m. K;=15%
Ny=284m. K;=20%
Ns=2,78m. Ks5=20%
Ne=2,76 m. Kc=20%
n=2 [szt.]
gdzie:
Ni2. »— techniczna dlugos¢ uktadu,
K1, »— procentowy udzial poszczegdInych ukltadow szablonéw w danej serii produkcyjnej,
n — liczba sztuk kompletow szablonéw odziezy w ukladzie szablonow.

Sposéb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

1) odszuka¢ w materialach dydaktycznych informacje dotyczace zasad ustalania
sredniowazonej normy technicznej zuzycia materialu odziezowego,

2) odszuka¢ wzor,

3) wykonac obliczenia.

Wyposazenie stanowiska pracy:
— arkusz papieru formatu A4,
—  przybory do pisania,
—  kalkulator,
— poradnik dla ucznia jednostki modutowej 743[01].Z23.01,
— poradnik dla ucznia omawianej jednostki.

Cwiczenie 5
Oblicz norme kalkulacyjng N, dla zakietu damskiego z tkaniny wenianej majac dane:
N; = 1,38 m jednostkowe zuzycie materialu odziezowego w danej serii produkcyjne;,
W, =0,6 % wskaznik strat na resztkach,
W, =0,7 % wskaznik strat z tytutu skurczu materialu odziezowego.

Sposéb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

1) odszuka¢ w materialach dydaktycznych informacje dotyczace zasad ustalania normy
kalkulacyjne;,

2) odszuka¢ wzor,

3) wykonac obliczenia.
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Wyposazenie stanowiska pracy:

arkusz papieru formatu A4,

przybory do pisania,

kalkulator,

poradnik dla ucznia jednostki modutowej 743[01].Z23.01,
poradnik dla ucznia omawianej jednostki.

Cwiczenie 6

Ustal teoretyczna norme N, zuzycia materialu odziezowego na spddnice damska

z elanobawelny majac dane: szeroko$¢ tkaniny b = 1,40 m 1 wskaznik wypadow wewnetrznych
Wi, = 12,5%. Oblicz powierzchnig szablonéw spddnicy damskiej P znana Ci metoda.

sz
Sposéb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

odszuka¢ w materiatach dydaktycznych tresci dotyczace metod obliczania powierzchni
szablonow wyrobow odziezowych,

ustali¢ metode obliczania szablonow,

odszuka¢ wzory,

obliczy¢ powierzchnig szablonéw spodnicy damskiej,

obliczy¢ teoretyczna norme zuzycia materiatu odziezowego na spddnice damska.

Wyposazenie stanowiska pracy:

arkusz papieru formatu A4,

arkusz papieru formatu A3,

przybory do pisania,

kalkulator,

przybory kreslarskie,

katalogi materialéw odziezowych,

komplet szablondéw spodnicy damskiej w skali 1:5,

waga analityczna,

poradnik dla ucznia jednostki modutowej 743[01].Z3.01.

Cwiczenie 7

Wykonaj uktad szablondw pojedynczy, symetryczny dla spddnicy damskiej z elanobawelny

o szerokosci b = 1,40 m. Oblicz faktyczny wskaznik wypadéw wewnetrznych W, .

1)
3)

Sposéb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

wykonac¢ uktad zgodnie z poleceniem,

odszukac wzor,

obliczy¢ faktyczny wskaznik wypadéw wewnetrznych.
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Wyposazenie stanowiska pracy:
— arkusz papieru milimetrowego formatu A3,
—  przybory kreslarskie: otéwek, linjka, gumka,
- komplet szablonéw spddnicy damskiej w skali 1:5,
—  poradnik dla ucznia jednostki modutowej 743[01].Z3.01.

Cwiczenie 8
Wskaz réznice miedzy przemyslowym a ustugowym normowaniem materialow.

Sposéb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

1) odszuka¢ w materiatach dydaktycznych charakterystyke zasad normowania materiatdéw
odziezowych w przemyslowych zakladach odziezowych 1 ushigowych zakladach
odziezowych,

2) dokona¢ poréwnan zasad na podstawie opisOw,

3) zapisaC krotka charakterystyke przemyslowego normowania materialow 1 ustugowego
normowania materialow,

4) zapisac rdznice migdzy przemystowym a ustugowym normowaniem materialow.

Wyposazenie stanowiska pracy:
— arkusz papieru formatu A4,
—  przybory do pisania,
— poradnik dla ucznia jednostki modutowej 743[01].Z23.01,
—  poradnik dla ucznia omawianej jednostki modutowe;.

4.2.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:
Tak Nie
1) okresli¢ rodzaje norm zuzycia materialdw odziezowych? 0 0
2) okresli¢ zasady normowania materialdow odziezowych 0 |
w przemystowych zakladach odziezowych?
3) okresli¢ rodzaje ukladow szablonow? 0 0
4) obliczy¢ norme teoretyczna zuzycia materialu odziezowego? O []
5) wykona¢ uklady szablonéw odziezowych? 0 0
6) obliczy¢ sredniowazong norme techniczng zuzycia materiatu 0 a
odziezowego na wyrdb odziezowy?
7) ustali¢ norme kalkulacyjna zuzycia materiatu odziezowego? O []
8) zastosowac zasady normowania dla réznych rodzajéw materiatdéw 0 0
odziezowych?
9) scharakteryzowa¢ ustugowe normowanie materialow? 0 0

”
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4.3. Dokumentacja organizacyjno-produkcyjna wyrobu
odziezowego

4.3.1. Material nauczania

Zasady normowania czasu pracy w przemysle odziezowym.

Normowanie pracy jest to zagadnienie S$cisle zwiazane z racjonalna organizacjq pracy
w przedsigbiorstwie odziezowym. Zadaniem normowania pracy jest ustalenie wlasciwego
czasu na jednostke produkcji np. na wyréb odziezowy w okreslonych warunkach wytwarzania.

Normowanie czasu pracy shuzy do:

— ulepszanie istniejacej organizacji pracy 1 ujawnianie niedociagnie¢ w procesie strat,

— ustalanie wlasciwej wielko$ci zespohu produkcyjnego, czyli liczby pracownikéw w zespole
produkcyjnym, niezbednej ilosci maszyn,

—  okreslania zdolno$ci produkcyjne;,

— planowania kosztdw robocizny bezposredniej,

- oceny pracy poszczegolnych pracownikdw.

Czas pracy w przedsigbiorstwie odziezowym liczy si¢ od momentu jej rozpoczgcia
do zakonczenia. Dla potrzeb normowania czas pracy pracownika dzieli si¢ na: czas pracy
normowany 1 czas pracy nienormowany. Schemat podzialu czasu roboczego przedstawiono
ponizej.
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Klasyfikacja czasu pracy pracownikéw [3, s. 103].
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Czas normowania obejmuje:

— czas pracy glownej, podczas ktorego pracownik wykonuje gldwng czynnosé
technologiczng lub zabieg technologiczny na obrabianym przedmiocie pracy: zszycie
bokoéw spodni damskich,

— czas pracy pomocniczej, podczas ktdérego pracownik wykonuje pomocnicze czynnosci
technologiczne niezbedne do wykonania glownej czynnosci technologicznej: podlozenie
przedniej 1 tylnej nogawki spodni damskich pod stopke maszyny,

- czas przygotowawczo — zakonczeniowy, czas przeznaczony: na przygotowanie
stanowiska pracy do podjgcia pracy, sprzatanie stanowiska pracy po zakonczeniu pracy,

— czas obstugi stanowiska pracy: czas obstugi organizacyjnej stanowiska pracy: zapisanie
wykonanej pracy 1 czas obstugi technicznej stanowiska pracy: zatozenie nici, wymiana igly,

— czas przerw na odpoczynek i potrzeby naturalne: czas na posilek, czas na potrzeby
fizjologiczne. Czas przerw na odpoczynek przewidziany jest w zakladowym regulaminie
pracy.

Czas nienormowany obejmuje przerwy nieplanowane:

— czas przerw zalezy od pracownika: opuszczenie stanowiska pracy, naprawa wadliwie
wykonanych czynnosci lub brakow produkcyjnych,

— czas przerw niezaleznych od pracownika: z przyczyn technicznych jak awarii maszyny
1z przyczyn organizacyjnych jak brak surowca.

Czas przerw niezaleznych od pracownika nazywa si¢ postojem i podlega dokladnej rejestracji.

Pracownik za czas stracony na postdj otrzymuje wynagrodzenie zgodnie ze stawka osobistego

zaszeregowania. W kazdym przedsigbiorstwie odziezowym dozér techniczny powinien dazy¢

do skrdécenia czasu nienormowanego lub do calkowitego eliminowania go.

Techniczna norma pracy (TN) — czas niezbedny do wykonania okreslonego wyrobu

odziezowego lub jego elementu w danych warunkach organizacyjno-technicznych.

Techniczna norma pracy jest suma czasu wykonania (ty) 1 czasu uzupetniajacego (t.)

IN =t, +1,

gdzie:

TN — techniczna norma pracy,

{,—norma czasu wykonania operacji technologicznej lub wyrobu odziezowego,

{,—norma czasu uzupehiajacego.

Czas uzupehiajacy jest sumg czasu pracy przygotowawczo — zakonczeniowego (t,,), czasu

obshugi stanowiska pracy (t,) oraz czasu przerw przeznaczonego na odpoczynek (ty).

Metody normowania pracy

Metoda sumaryczna polega na ustaleniu normy czasu na dana operacje technologiczna

sumarycznie bez podzialu pracy na elementy skladowe na czynnosci gléwne 1 pomocnicze

z pominigciem analizy warunkow techniczno-organizacyjnych, w ktérych ma by¢ wykonywany

wyréb odziezowy.

Wyro6znia si¢ nastepujace odmiany tej metody:

— metoda statystyczna — normg czasu pracy na wykonanie operacji opracowuje
si¢ na podstawie danych statystycznych np. z wykonania norm pracy, ilosci zuzytego
czasu na wykonanie okreslonej pracy w minionym okresie,

- metoda szacunkowa doswiadczalna — norme czasu pracy na wykonanie operacji ustala
si¢ na podstawie doswiadczenia technika normowania, ktory w przesztosci ustalal juz
norme czasu pracy na wykonanie podobnej operacji,

— metoda poréwnawcza — norme¢ czasu pracy na wykonanie operacji ustala si¢ przez
poréwnanie calej normowanej operacji z podobnymi operacjami wykonywanymi na innym
stanowisku, dla ktérego norme czasu juz ustalono.
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Metode sumaryczna stosuje si¢ glownie do ustalania norm czasu wykonania operacji
technologicznej lub wyrobu odziezowego przy wytwarzaniu matych serii produkcyjnych.

Metoda analityczna technicznego normowania czasu trwania operacji technologicznej
elementu danego wyrobu odziezowego opiera si¢ na szczegdlowej analizie czynnikéw
decydujacych o wielkoSci normy czasu jej wykonania sa to: wyposazenie stanowisk

w maszyny, urzadzenia 1 przyrzady, szyty asortyment produkcji, stosowane materialy

odziezowe, technologie 1 parametry obrobki, dlugos$¢ serii produkcyjnej, metody i systemy

organizacji pracy.

Wyro6znia si¢ nastepujace odmiany tej metody:

— metoda analityczno-obliczeniowa, ktéra polega na ustalaniu norm czasu na poszczegdlne
operacje technologiczne wyrobu odziezowego w warunkach laboratoryjnych, jeszcze
przed uruchomieniem produkcji,

— metoda analityczno-do$wiadczalna stuzy do ustalania norm czasu wykonania operacji
technologicznych wyrobu odziezowego na podstawie pomiarOw czasu trwania pracy
bezposrednio na stanowisku pracy w zespole produkcyjnym.

Metody obserwacji i pomiaru czasu pracy

Chronometraz jest to metoda pomiaru czasu wykonania operacji technologicznej wyrobu
odziezowego na stanowisku pracy pracownika. Za pomoca chronometrazu ustala si¢ czas
glowny 1 pomocniczy konania operacji technologiczne;.

Na podstawie wynikow badan uzyskanych metoda chronometrazu mozna:

— ustali¢ normg czasu pracy dla nowej operacji technologicznej wyrobu odziezowego,

— zbada¢ 1 oceni¢ istniejaca normg czasu pracy dla okreslonej operacji technologicznej
wyrobu odziezowego,

— zmieni¢ metody pracy i ustali¢ nowa norme czasu pracy dla operacji technologicznej
wyrobu odziezowego.

Przed przystapieniem do pomiaréw chronometrazowych nalezy dokladnie zapoznad
si¢ z dokumentacja  techniczno-technologiczna 1  organizacyjno-produkcyjna,  wybraé
pracownika na stanowisku realizujacego badane zadanie lub operacje technologiczna, ustali¢
liczb¢ pomiarow oraz przygotowaé 1 wypeli¢ kart¢ chronometrazowa i1 sekundomierz
z podwojnym mechanizmem lub deske¢ chronometrazowa z czterema sekundomierzami.

Wyniki pomiarow wpisuje si¢ do karty chronometrazowej w rubrykach , pomiary”. Wzory
karty chronometrazowej stosowane sa zgodnie z procedura przyjeta w danym
przedsigbiorstwie odziezowym. Przyktad karty chronometrazowej przedstawiono ponize;.

~Projekt wspoffinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

31



MRS e . SN

Karta chronometrazowa operacji Ne

Swetemn orvanisacy joo-prudukeyiny

o hodeny kacky zoudooe @ owy kreseo graliceoy o

roes Livw, sLanewisl
lage stanowiak ..
Tlanwwiena ilosd pomiardw

Kradifien) 3 TEmazudakdbr
Rarmtea ey wel a2 i Awilumi T i P et
st bimas | YoayTan | WRE AN ] e Gl pushesala
. |
i 1
H 1
Bl 4% ™ 5 4 . (Lo LT SN BT
- Fmliai i Tl L i ey IS TRz
il <oluj 21k dn. Elaa inr 1heE rhariza wpTern | lepEnn
heldigirea j 4 recary
Pemiaey Wykanrwnny tazm Soeerant.
gt [ wne | e Poriy
r W . . Sywbet| T ik | 8m ‘ snmiars -
aii |euam sLrmapi ke CErindii Sl acnp = Feu- 4 I Fii wre
wen | v |emam| B T
. - L | Fi £ . % 1 - a1 l o
_— U S i I .
o _
E |
— S !
[
i T - gpeesleoees |
N
B
T [ = T T =
! P [EETEE e .
- _ = i | .
1 1 i
B {
= .. — [} — -
Yo s || i
AR S — I I
— i L
1 ) I
c 4 |
- : H |
I
l i |
2 1 T i
H Fa

Karta chronometrazowa [6, s. 131].

Opracowanie wynikdw pomiardw
Obliczanie wspotczynnika zwartosci chronoszeregu statystycznego wedlug wzoru:

K = —max
tmin
gdzie:
K — wspotczynnik zwartosci chronoszeregu statystycznego,
! ... —maksymalna warto$¢ pomiaru,
!, —minimalna warto$¢ pomiaru.

Wielkosci wspolczynnika zawartosci chronoszeregu uzaleznia sie¢ od typu produkcji, czasu
trwania badanej czynnosci i rodzaju operacji technologicznej wyrobu odziezowego. Wyniki
pomiardw przyjmuje si¢ za prawidlowe, jezeli

K=<K

dop
gdzie:
K — wspotezynnik zwartosci chronoszeregu statystycznego,

K,,, —dopuszczalny wspolczynnik zwartosci chronoszeregu statystycznego.
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Tabela 4. Dopuszczalne wielko$ci wspdtczynnika zwartosci chronoszeregdw [3, s. 125].

Wspétezynnik zwartosci szeregu (K, )
Typ produkcji | Czas trwania czynnos$ci Prace
Prace reczne
mMaszynowo-reczne
do 0,10 min 1,5 2.0
Masowa 0,11+0,30 min 1,3 1,7
ponad 0,30 1,2 1,5
do 0,10 min 1,8 2.5
Wielkoseryjna | 0,11+0,30 min 1,5 2,0
ponad 0,30 1,3 1,8
Srednioseryjna — 1,7 2,5
Matoseryjna — 2,0 3,0

Jezeli wspolczynnik K przekracza dopuszczalne granice, nalezy chronoszereg oczyscic, tzn. nie
nalezy uwzglednia¢ przy dalszych wyliczeniach czasu pomiaru najwigkszego 1 najmniejszego.
Wyliczenie wartosci $redniej arytmetycznej wielkosci czasu wykonania badanej czynnosci
wedlug wzoru:

L+t +..+1,

Sr

n
gdzie:
f, — $rednia arytmetyczna czasu wykonania badanej czynnosci,

S

t,,t,..1, — jJednostkowe czasy wykonania czynnosci zapisanych poziomo w karcie

chronometrazu,
n - liczba wykonanych pomiaréw.

Wyliczone $rednie arytmetyczne czasu wykonania wszystkich czynnosci badanej operacji
technologicznej wyrobu odziezowego nalezy zsumowac.
1, =1, +1, +..+1, [min]
gdzie:
t,, — czas wykonania badanego zabiegu technologicznego,

t,. ..1, —srednie arytmetyczne wielkosci czasu wykonania badanych czynnosci.

Jesli badania przeprowadza si¢ na kilku stanowiskach, na ktorych pracownicy wykonuja takie
same operacje technologiczne nalezy wszystkie te $rednie wielkosci pomiaréw czasu
zsumowac 1 wyliczy¢ dla nich $rednia arytmetyczna.
Srednie czasy wykonania dla poszczegélnych elementow, jak i calej operacji
technologicznej wyrobu odziezowego, sa podstawa do opracowania technicznej normy pracy.
Fotografia czasu pracy jest to metoda pomiaru czasu wszystkich zjawisk zachodzacych
na stanowisku pracy i w kolejnosci ich wystepowania.
Fotografie czasu pracy przeprowadza si¢ najczeSciej przez caly dzien pracy. Na podstawie
wynikow badan uzyskanych metoda fotografii czasu pracy ustala sie:
- normy czasu uzupelniajacego (t, to, tr),
— wielkosci strat czasu pracy 1 ich przyczyny,
—  przyczyny niedociagnie¢ w organizacji pracy na stanowiskach pracy.
Fotografia moze by¢ prowadzona na jednym stanowisku pracy tzw. indywidualna lub na kilku
stanowiskach pracy (grupowa lub zespotowa).
Przed przystapieniem do przeprowadzenia fotografii czasu pracy nalezy wybra¢ obiekt
badawczy jedno stanowisko pracy lub grupe stanowisk pracy i przygotowaé odpowiednia
dokumentacje, tj. arkusz obserwacyjny indywidualnej fotografii dnia pracy lub arkusz
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obserwacyjny zespolowej fotografii dnia pracy. Przyklady wzoréw drukéw przedstawiono
w poradniku. W arkuszach obserwacyjnych w ukladzie chronologicznym rejestruje sie
wszystkie zjawiska zachodzace w ciagu calego dnia pracy pracownika na stanowisku pracy
od czasu rozpoczecia do czasu zakonczenia zachodzacego zjawiska. W zestawieniu wynikéw
pomiarOw pomija si¢ czas wykonania (czas glowny 1 czas pomocniczy), a pozostaly czas
nalezy podzieli¢ na klase przerw (czas normowany) i klase strat (przerwy w pracy
nie przewidziane w regulaminie pracy).

Jesli przeprowadzono wigcej niz jedna fotografie dnia pracy, woéwczas nalezy wyliczy¢
srednie wielkosci poszczegdlnych zjawisk, ktore wystepowaly podczas obserwacji nawet,
gdy zjawiska te nie wystepowaly we wszystkich obserwacjach.

Karta indywidualnej fotografii czasu roboczego

Harta ohgerwa.cyjnaﬂr s Operacja N o ,E:::qﬁe:::,’;m
indywidualnej fotografii Kaonies cheerwai
czasu roboczego Stanowisko robocze Nr Obserwator

Nazwisko | imig pracownika Wick Lawad Kwalifilcas
I iloéé lat pracy | wydajnodé

Migjsco pracy ..

Charakteryraci erpanizacii produlksji
I1 | Oddzial ... T R J
Massyna Llods ohrotdw na 1 min. Marzedsia i p dy
III maksvim | wykorzyst. pOmOEniczs

SBurowiec

Asartyment Weir CL tkanina : N Dlugass
v = wisrzchnin | podszewka | nie | Scegiw/l om BTWU

Rejestracja

L.p.
i Czas pokrycia £ g
L.p. Treds obsarwacii h:';h trwania CEYTMOECT w::;‘;::r Symbal | Uwagi
ed w minutach TeCTIIE 3
£2a54U Mass
1 2 3 4 & -] 7 ]

Karta indywidualnej fotografii czasu roboczego [6, s. 133].
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Arkusz obserwacyjny zespolowej fotografii dmia pracy

Wydzial Fuodzaj stamowisk: Drata;
Czam brwanina w min Hymbal preerwy ] (Clzns trwania w min. Symbel proerwy
" i ;i?m Stanowiske " s LF"‘"’ Stanawisko
minut manut
Nr1 Nr2 HNr & HNr N M
1 ] 3 4 ] B il 8 b | 10 11 12

Razem Razem

Arkusz obserwacyjny zespolowej fotografii dnia pracy [6, s. 134].

Obserwacje migawkowe

Obserwacje migawkowe sa to krotkie obserwacje poszczegdlnych stanowisk pracy,
rejestrowanie spostrzezen 1 okreslenie na ich podstawie propozycji czasu przerw w stosunku
do czasu pracy w dowolnym zespole produkcyjnym.
Na podstawie wynikow badan metoda obserwacji migawkowych mozna ustali¢:
- w jakim czasie dnia pracy pracownicy najlepiej pracuja, a kiedy ich tempo pracy stabnie,
—  w jakim stopniu sg wykorzystane maszyny i urzadzenia,
— jak duze sa przerwy w pracy 1 z jakich przyczyn one powstaja.

Procentowy udzial zarejestrowanych zjawisk dla poszczegdlnych frakeji wylicza
si¢ w stosunku do ogdtu przeprowadzonych obserwacji wedtug wzoru:

P=2.100%
n
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gdzie:

P —wielkos¢ frakeji [%],

a — liczba obserwacji danej frakcji,

n —ogoblna liczba obserwaciji.

Po wyliczeniu procentowego udzialu poszczegélnych frakecji w ogdlnej liczbie obserwacji
przeprowadza si¢ analizg pracy na danym stanowisku pracy.

Dokumentacja ekonomiczna w przedsiebiorstwie odziezowym jest zbiorem dokumentow,

ktore wystgpuja w procesie produkcyjnym i okreslaja organizacje procesu technologicznego
wyrobow odziezowych, koszt procesu technologicznego, ceny wyrobow. Obejmuje ona
migdzy innymi:

dokumentacje planowania produkcji 1 realizacji planu produkcji dla zespolow
produkcyjnych: krojowni, klejowni, szwalni itp. Zadania zespoldow produkcyjnych
podawane sa w jednostkach naturalnych — sztukach, wzory dokumentéw planowania
wewnetrznego zaklady odziezowe opracowuja na podstawie wlasnych regulamindéw,
dokumentacje materialowa, ktéra obejmuje normy materialowe. Charakterystyke
sktadnikow dokumentacji materialowej opisano w rozdziale 4.2 omawianej jednostki
modulowej,

dokumentacje organizacyjno-produkcyjna, ktéra jest projektem organizacji procesu
technologicznego dla danego wyrobu odziezowego w konkretnych warunkach
technicznych,

dokumentacje przebiegu produkcji, ktéra obejmuje miedzy innymi: metryczke obiegowa
zalaczona do paczki wykrojow przekazywanej z krojowni do szwalni, kwit Wzor K-2
przychodowo — rozchodowy, ktory stuzy do przekazywania wykrojow do szwalni
1 gotowych wyrobdéw do magazynu.

....................... Wzor K-2

Przedsigbiorstwo

KwitNr
rozchodowo — przychodowy
ZespOtNr ............... do Zespotu Nr..........
do Magazynu ..........
Nrwzoru ...............
Asortyment .....................
Przekazano ilo§¢
Nr

Wzrost rozm. siceei | Btk Z tego w gatunku Braki
g . jak. [ 1] 11 | 10

Razem

data zdajacy przyjmujacy
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— zawiera dokument kontrolny przeptywu robdt w toku w zespole produkcyjnym, w ktorym
pracownik wytypowanego stanowiska pracy w grupie obrobkowej przekresla numery
w okienkach zawierajacych liczby od 1 do 1000. Przekreslone numery odpowiadaja
numerom wykonanych operacji. Istnieja na §wiecie nowoczesne rozwigzania organizacyjne
do kontrolowania przebiegu produkcji w toku. Po wykonaniu pracy na danym stanowisku
komputer samoczynnie rejestruje narastajaca liczbe operacji. Dane o wykonanej pracy sa
przekazywane do bazy danych oraz do wyliczenia zarobkéw pracownika,

— dokumentacje zarobkowa, ktora zawiera cennik robocizny bezposredniej, opracowany
na podstawie podziatu technologicznego zabiegéw dla danego wzoru odziezy i karte pracy
z okre$lonego zlecenia produkcyjnego lub zapisu komputerowego dla akordu
indywidualnego. W przypadku akordu zbiorowego np. w krojowni wypehia si¢ dokument
wykonania pracy dla zespolu oraz sporzadza si¢ zestawienie z podzialem zarobku miedzy
pracownikow wedtug liczby przepracowanych godzin 1 grupy zaszeregowania,

— dokumentacje klasyfikacji jakosciowej gotowych wyrobow odziezowych przekazywanych
do magazynu oraz zawierajaca informacje dotyczace oceny pracy brakarzy wyrobow
gotowych 1 jakosci wyrobow sprzedanych, reklamowanej przez odbiorcéw,

— dokumentacje kosztéw wytwarzania odziezy, ktéra stuzy do oceny rentownosci danego
wyrobu.

Dokumentacja organizacyjno-produkcyjna wyrobu odziezowego okresla:

- liczbe 0s6b uczestniczacych bezposrednio w realizacji procesu technologicznego,

—  zakres prac na kazdym stanowisku pracy,

- kolejnos¢ wykonywanych prac w zespole produkcyjnym,

- czas niezbedny na wykonanie danej pracy,

—  wyposazenie stanowisk pracy w maszyny 1 urzadzenia,

— rozmieszczenie stanowisk pracy na salach produkcyjnych.

Dokumentacje organizacyjno-produkcyjnag opracowuje si¢ na podstawie dokumentacji
techniczno-technologicznej danego wzoru odziezowego, normatywOw czasu pracy zabiegdw
technologicznych niezbednych do wykonania danego wzoru odziezy, uszytego wzoru odziezy,
ustalonego systemu organizacji produkcji oraz istniejacych w zakladzie warunkow techniczno-
organizacyjnych.

Dokumentacja organizacyjno-produkcyjna zawiera nastepujace dokumenty:

— chronologiczne zestawienie zabiegow technologicznych,

—  podziat procesu technologicznego 1 wyposazenia stanowisk pracy,

-  wykres rownomiernego obciazenia stanowisk pracy,

—  plan rozmieszczenia stanowisk pracy,

- karte operaciji.

Chronologiczne zestawienie zabiegéw technologicznych (tabela 5) opracowuje si¢ dla
wydzialow: krojowni, szwalni, prasowalni i wykonczalni. W dokumencie tym wpisuje si¢
wszystkie zabiegi technologiczne niezbedne do wykonania danego wyrobu odziezowego
wedtug kolejnosci ich wystepowania w procesie produkcii.

Chronologiczne zestawienie zabiegéw technologicznych wykonuje sie¢ dwoma sposobami:
— dla systemow organizacji produkcji odziezy, w ktédrych wystepuja zespoty obrébkowe,

montazowe 1 wykonczeniowe, chronologiczne zestawienie sporzadza sie¢ oddzielnie

dla kazdego elementu odziezy np. dla przodéw, tyhi, rekawoéw. Wyzej wymieniony sposob
dotyczy takich systemow organizacji produkcji jak: synchro, potok z synchronizowanymi
grupami obrobkowymi i tasmy sekcyjne;.

— dla systemu tasmowego chronologiczne zestawienie opracowuje si¢ bez podziatu
na elementy skladowe wyrobu odziezowego jedynie wyszczegolnia sie wszystkie zabiegi
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technologiczne niezbedne do wykonania danej sztuki odziezy wedlug kolejnosci

ich wystepowania w procesie produkcii.

Nastepnie ustala si¢ norme czasu wykonania poszczego6lnych zabiegdw technologicznych.

Najczesciej podstawa do ustalenia normy czasu shiza branzowe normatywy czasu
konfekcjonowania zawarte w katalogach czaséw konfekcjonowania lub norma czasu
wykonania ustalona jest przy szyciu wtorowzorow lub prébnych partii wyrobow odziezowych
w danym zakladzie odziezowym. W tabeli wpisuje si¢ w oddzielnych kolumnach normy
czasowe zabiegow technologicznych recznych i maszynowych. Suma czasow wszystkich
zabiegow technologicznych okresla normowany czas wykonania danego wyrobu odziezowego.
W ostatniej kolumnie tabeli wpisuje si¢ dane dotyczace wyposazenia stanowiska pracy.
Przyktad chronologicznego zestawienia zabiegdw technologicznych bluzki damskiej (rys. 4)
opracowano na podstawie rysunkow technologicznych i1 przekrojéw szwow (rys. 5 1 6) —
opracowanie wilasne. W praktyce coraz czeSciej opis slowny wykonania operacji
technologicznej wyrobu odziezowego =zastgpuje si¢ sposobem graficznym: rysunki

technologiczne wyrobdéw odziezowych, przekroje weztéw technologicznych 1 przekroje
SZWOW.
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Rys. 4. Rysunek modelowy bluzki damskie;j.
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