TECHNOLOGIA ODZIEZY



Tabela 1. Chronologiczna kolejno$¢ czynnosci technologicznych wykonania rozporka w tyle marynarki

meskie;.
Numer Wyszczggo Inienie zabiegdw Rodzaj Typ
zabiegn technologicznych dla wybranych sobiegn ———
elementow wyrobu
1 Przyklejenie wkladu klejowego do p Zelazko elektryczno-parowe,
] rozporka stot prasowalniczy
. Obrzucajaca 3-nitkowa
2 Obrzucenie rozporka M
overlock
3. Zaprasowanie rozporka P Zelazko, elektryczno.-parowe,
stot prasowalniczy
4. Zszycie tyldw wedlug oznaczen M Maszyna Qwulglowa
z zawijaczem
5 Podwiniecie dotu i przestgbnowanie M Stebnéwha
obrebu w dole

6. Nacigcie rozporka R Nozyce

7. Stebnowanie rozporka — spod M Stebnéwka

8. Stebnowanie rozporka — wierzch M Stebndwka

9. Zamocowanie rozporka M Stebndwka
a)
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Rys. 2. Rysunki dyspozycyjne kolierza wyktadanego: a) widok koierza, b) przekroj kohierza, c) rzut
aksonometryczny skosny kolnierza

Tabela 2. Zestawienie zabiegdw technologicznych wykonania kolierza wykladanego.

Nr Wyszczegolnienie zabiegdw Rodzaj Typ wyposazenia
zabiegu technologicznych zabiegu
1 Przy}dqemg Wklladu klejowego Prasado kigjerh
kotnierza wierzchniego
5 Zeszygle kohnerzg wierzchniego Stebndwka
z kolierzem spodnim

3. Wyciecie narozy R Nozyce

4. Wywrocenie kotierza R Przyr.za(d to S yrana
narozy

5. Przeprasowanie kohierza R Ze,lazko elektryczno-parowe,
stot prasowalniczy

6. Przestgbnowanie kotnierza M Stebnowka

e Zeszycie oblozen przodu i tylu M Stebnowka

8. Rozprasowanie szwow R Ze,lazko elektryczno-parowe,
stot prasowalniczy

0. Obrzucenie oblozen M Maszyn 4. SUTzIeAjAca
trzynitkowa — overlock

10. Wszycie kohierza do podkroju szyi M Stebnowka

11. Doszycie oblozen do podkroju szyi M Stebndéwka

12, Prasowanie krawedzi przodu R Ze,lazko elektryczno-parowe,
stot prasowalniczy

13. Prasowanie kolnierza R Ze,lazko elektryczno-parowe,
stot prasowalniczy
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Zamiast stownego opisu obrobki technologicznej coraz czg$ciej przedstawia sie dany
wyrob odziezowy na schematach strukturalnych (rys. 3).

a)

Rys. 3. Przyktady schematéw strukturalnych spddnicy damskiej a) przod i tyt spddnicy damskiej, b) schematy
strukturalne

Wymagania techniczne okreslaja warunki jakie powinny by¢ spelnione, aby wyréb

odziezowy uznano za w pehi uzytkowy. Zawieraja podstawowe normy i warunki, ktérych
przestrzeganie jest niezbedne przy produkcji okreslonego wyrobu.
W wymaganiach technicznych normy dotycza metod kontroli jakosci, technologii wykonania
potaczen nitkowych, polaczen klejowych, cechowania, skladania, opakowania, transportu,
przechowywania wyrobow konfekcyjnych 1 zasad uzytkowania wyrobow widkienniczych,
w tym stosowania znakow informacyjnych. Wazne jest, aby wszystkie zastosowane normy byly
wlasciwie dobrane do rodzaju asortymentu.
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Opis obrobki technologicznej podaje sposdb wykonania odziezy z podzialem na fazy
technologiczne, tj. krojenie, klejenie 1 formowanie, szycie, prasowanie 1 wykonczanie
oraz pakowanie. Podstawa do opracowania obrobki technologicznej sa: model wyrobu
odziezowego, rysunki technologiczne i wymagania techniczne. Dokument ten jest podstawa do
opracowania dokumentacji organizacyjno-produkcyjne;.

Zestawienie elementéw skladowych szablonow przemystowych wyrobu odziezowego jest
dokumentem pomocniczym w procesie technologicznym. Dokument ten jest potrzebny
w krojowni dla pracownikdéw, ktorzy ukladaja szablony na tkaninie. Po ulozeniu szablondéw
poréwnuja z tym dokumentem liczbe elementéw ulozonych na warstwie tej tkaniny. Potrzebny
jest rowniez dla pracownikow kompletujacych wykroje réznych elementow odziezy np.
kieszeni, przodéw, oblozenh w krojowni lub w rozdzielni a czasami w szwalni. Zalezy
od przyjetej w zakladzie organizacji. Przyklad dokumentu zamieszczono w poradniku
dla ucznia 743[01].Z3.01 Organizowanie procesu technologicznego w krojowni s. 12.
Przyktad dokumentu opracowany jest w postaci tabeli.

Tabela. Zestawienie konstrukcyjnych czesci sktadowych bluzki damskiej (fragment).
Rodzaj materialu odziezowego
Tkanina zasadnicza | Wkiad klejowy
1 | Przdd 2
Tyt 1

Lp. | Wyszczegdlnienie elementéw

W glowce tabeli wymienione sa materialy odziezowe uzyte do produkcji wyrobu, z boku
jego elementy konstrukcyjne, a w kolumnach liczba czes$ci tego elementu wykrojonych
z danego materiatu.

Tabela wymiaro6w wyrobu odziezowego przedstawia zestaw wymiarow elementow
konstrukcyjnych wyrobu odziezowego dla okreslonej liczby wielkosci odziezy. Tabela ta jest
opracowana na podstawie wymiaréw wyrobu odziezowego. Wymiary sa podane dla kazdej
wielkosci odziezy z uwzglednieniem wielkosci tolerancji. Przyktad dokumentu opracowany jest
W postaci tabeli.

Tabela. Tabela wymiaréw na bluzk¢ damska — wymiary w cm (fragment).

Wyszczegolnienie Wielko$¢ odziezy i jej wymiary

Wzrost 152 158 164 170 176 Dopuszczalne
Obwdd klatki piersiowej | 88 | 92 92 96 | 96 | 100 | 100 | 104 | 100 | 104 | odchylenie
Obwdd bioder 96 100 100 104 | 104 | 108 | 108 | 112 | 108 | 112

1. Tyt

a) dhugos¢ tytu 60 60 61,5 | 61,5 | 63 63 | 645|645 | 66 | 66 1,0

b) szerokos$¢ tytu 38 39 39 40 40 | 41 41 42 41 42 0,5

W gléwce tabeli wpisane sa wielkosci zgodnie z norma klasyfikacji wielkosci odziezy,
zboku nazwy odcinkdw konstrukcyjnych odziezy, a w kolumnach wymiary odcinkow
konstrukcyjnych, ktore odpowiadaja danej wielko$ci odziezy. Oznaczenia odcinkdéw
konstrukcyjnych cyfrowoliterowe w tabeli powinny by¢ zgodne z oznaczeniami na rysunku
technicznym danego wyrobu. Wymiary odziezy podane w wykonanej tabeli wymiaréw wyrobu
odziezowego nalezy sprawdzi¢ z wymiarami szablonéw w siatce stopniowania szablonow.
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1. WPROWADZENIE

Poradnik bedzie Ci pomocny w przyswajaniu wiedzy dotyczacej zasad opracowywania
dokumentacji procesu produkcyjnego odziezy oraz w ksztalceniu umiejetnosci odczytywania
1 opracowywania dokumentacji techniczno-technologicznej, dokumentacji normowania zuzycia
materialdw odziezowych oraz dokumentacji organizacyjno-produkcyjnej w przedsigbiorstwie
odziezowym.

W poradniku zamieszczono:

- wymagania wstepne — wykaz umiejgtnosci jakie powiniene$ mie¢ uksztaltowane, abys bez
probleméw mogl korzysta¢ z poradnika,

- cele ksztalcenia — wykaz umiejetnosci, jakie uksztattujesz podczas pracy z poradnikiem,

— material nauczania — wiadomosci teoretyczne niezbedne do opracowania tresci jednostki
modulowej,

- zestaw pytan, abys mogt sprawdzi€, czy juz opanowales okreslone tresci,

— ¢wiczenia, ktore pomoga Ci zweryfikowa¢ wiadomosci teoretyczne oraz uksztaltujesz
wiadomosci praktyczne,

- sprawdzian postepow,

—  sprawdzian osiagni¢¢, przykladowy zestaw zadan. Zaliczenie testu potwierdzi opanowanie
materiatu calej jednostki modulowe;,

- literature uzupetniajaca.

743[01].Z4
Przemystowa produkcja odziezy

y

743[01].Z4.01
Organizowanie procesu
produkcyjnego w przedsigbiorstwie
odziezowym

\4

743[01].Z4.02
Opracowywanie dokumentacji
procesu produkcyjnego odziezy

v

743[01].Z4.03
Wykonywanie operacji
technologicznych w procesie
wytwarzania wyrobow
odziezowych

Schemat ukladu jednostek modutowych
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2. WYMAGANIA WSTEPNE

Przystepujac do realizacji programu jednostki modutowej, powiniene$ umiec:

—  przestrzegaé przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
oraz ochrony srodowiska,

—  okres$la¢ wlasciwosci materialdéw odziezowych,

— rozpoznawa¢ materialy odziezowe,

— dobiera¢ materialty podstawowe 1 dodatki krawieckie do podstawowych wyrobow
odziezowych,

—  okresla¢ zastosowanie maszyn i urzadzen odziezowych,

—  charakteryzowac funkcje odziezy,

— rozrozniaé grupy asortymentowe odziezy,

—  okres$la¢ zasady wykonywania rysunku technologicznego w odziezownictwie,

- wykonywac¢ rysunek modelowy wyrobu odziezowego na sylwetce podstawowej,

- wykonywa¢ formy i szablony elementow odziezy,

- wykonywa¢ modelowanie konstrukcyjne 1 wtérne podstawowych wyrobdéw odziezowych,

— objasnia¢ graficzne zapisy $ciegdw, szwow 1 wezlow technologicznych,

- wykonywac $ciegi i szwy maszynowe,

- wykonywac¢ polaczenia elementéw odziezy,

— stosowac techniki obrobki termiczne;,

- charakteryzowa¢ proces produkcji odziezy,

— charakteryzowa¢ typy produkcji konfekcyjne;j,

- dobiera¢ metody organizacji produkcji odziezy do typéw produkcji konfekcyjne;j,

— rozrozniac systemy organizacji produkcji odziezy,

- poshigiwa¢ sie terminologia dotyczaca produkcji odziezy,

- korzysta¢ z roznych zrodet informacii,

- wspolpracowaé w grupie.
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3. CELE KSZTALCENIA

W wyniku realizacji programu jednostki modulowej, powiniene$ umiec:

—  okresli¢ elementy sktadowe dokumentacji procesu produkcyjnego,

—  scharakteryzowac elementy sktadowe dokumentacji technicznej wzoru odziezy,

- scharakteryzowac elementy sktadowe dokumentacji techniczno-technologiczne;,

- okresli¢ zasady opracowywania dokumentacji techniczno-technologicznej,

- wykona¢ wybrane elementy dokumentacji techniczno-technologicznej gotowego wyrobu
odziezowego lub bielizniarskiego,

— zastosowa¢ informacje zawarte w dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobow
odziezowych 1 bielizniarskich oraz na przywieszkach wyrobow gotowych,

— okresli¢ kolejne czynnosci wynikajace z graficznego zapisu weztdéw technologicznych
w wyrobie odziezowym 1 bielizniarskim,

—  zastosowac¢ normy $ciegow 1 SZWOw,

-  wykona¢ schemat strukturalny wyrobu odziezowego lub bielizniarskiego,

- zastosowa¢ zasady normowania zuzycia materialdw odziezowych,

- wykona¢ uklady szablondw zgodnie z planem produkcji wyrobéw odziezowych,

- wskaza¢ réznice migdzy przemystowym a ustugowym normowaniem materiatow,

—  obliczy¢ norme zuzycia materialdéw dla pojedynczej sztuki odziezy i dla partit wyrobdw,

- wykona¢ dokumentacj¢ konstrukcji wyrobéw odziezowych lub bielizniarskich,

- okredli¢ zasady normowania czasu pracy w przemysle odziezowym,

— scharakteryzowac elementy sktadowe dokumentacji organizacyjno-produkcyjne;j,

—  okredli¢ zasady opracowania dokumentacji organizacyjno-produkcyjnej,

— odczyta¢ zadania produkcyjne zawarte w karcie operacji stanowiska pracy przedstawione
w formie graficznej 1 opisowe;,

- poshizy¢ si¢ dokumentacja organizacyjno-produkcyjna,

- sporzadzi¢ kalkulacje kosztéw zwiazanych z wykonaniem wyrobu odziezowego,

— zaplanowa¢ formy wspotpracy w zespole,

—  scharakteryzowa¢ zasady stosowania programu komputerowego wspomagajacego proces
przygotowania produkcji odziezy.
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4. MATERIAL NAUCZANIA

4.1. Dokumentacja techniczno-technologiczna wyrobu
odziezowego

4.1.1. Material nauczania

Dokumentacja procesu produkcyjnego jest podstawa wytwarzania odziezy
w przemystowych zakladach odziezowych. FElementy skladowe dokumentacji procesu
produkcyjnego sa $ciSle okreslone w statucie kazdego przedsigbiorstwa odziezowego.
Dokumenty dokumentacji procesu produkcyjnego dotycza dziatalnosci produkcyjnej
i ekonomicznej. Dokumentacje procesu produkcyjnego mozna podzieli¢ na techniczna
1 ekonomiczna.

Dokumentacja techniczna w przedsigbiorstwie odziezowym jest zbiorem dokumentéw,
ktore okreslaja konstrukcje i1 technologie wedlug ktérej powinien byé wykonany wyrdb
odziezowy. Zawiera metody wytwarzania odziezy i rodzaj maszyn 1 urzadzen, ktore nalezy
zastosowaé w procesie technologicznym. Okresla parametry, jakie powinien mie¢ ten wyrob,
normy, ktédrymi nalezy poshigiwa¢ sie¢ w procesie produkcji oraz rodzaj uzytych na wyrdb
materialéw odziezowych.

Dokumentacja techniczna zwana techniczno-technologiczng w przemystowych zakladach
odziezowych opracowuje si¢ w etapach. W pierwszym etapie na podstawie zalozen
projektowych wykonuje si¢ dokumentacje techniczna wzoru odziezy nazywana rdéwniez
skrocona dokumentacja techniczna. Dokumentacja ta umozliwia wyprodukowanie modelu
odziezy pierwowzoru we wzorcowni.

Dokumentacja techniczna wzoru odziezy zawiera:

— rysunek projektu plastycznego modelu odziezy zwany rysunkiem modelowym. Rysunek
ten przedstawia zewnetrzny wyglad modelu odziezowego na sylwetce z przodu i tyhu 1 jest
podstawa do opracowania form modelowych dla zaprojektowanego wzoru odziezy na
wymiary reprezentanta grupy typologicznej oraz jest czescia skladowa dokumentacji
techniczno — technologicznej wyrobu odziezowego. Technike wykonania rysunku projektu
plastycznego zamieszczono w poradniku dla ucznia 743[01].Z3.01 Organizowanie
procesu technologicznego w krojowni s. 9,

— opis modelu odziezowego, ktory okresla charakterystyczne cechy danego rodzaju 1 wzoru
odziezy,

— komplet szablondw podstawowych wzoru odziezy, ktére wykonano na wymiary
reprezentanta danej grupy typologiczne;j,

- tabelge wymiaro6w modelu wyrobu odziezowego,

- rodzaje materialdow odziezowych i1 dodatkéw dla danego wzoru odziezy,

- rysunek ukfadu szablonéw dla jednej sztuki odziezy,

— krotki opis obrébki technologicznej podstawowych wezlow technologicznych
1 montazowych.

Dokumentacja techniczna wzoru odziezy wraz z uszytym modelem odziezy i procentowka
sa podstawa do zawierania umoéw z odbiorcami w zakresie sprzedazy danego wzoru odziezy.
Prezentacja wzoru odziezy 1 zawieranie transakcji kupno — sprzedaz odziezy produkcji seryjnej
lub masowej moze odbywac¢ si¢ na gieldach odziezowych, targach odziezowych krajowych lub
miedzynarodowych oraz w salonach przyzaktadowych.

W drugim etapie po uzyskaniu zamdéwienia na wykonany na podstawie dokumentacji
technicznej wzoru odziezy model opracowuje sie dokumentacje techniczno-technologiczna
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wyrobu odziezowego dla wszystkich planowanych do produkcji wielkosci odziezy. Przyklad

dokumentacji techniczno-technologicznej bluzki damskiej opisano w poradniku ucznia jednostki

modutowej 743[01].Z3.01 Organizowanie procesu technologicznego w krojowni s. 9.

Cze$¢ dokumentéw ze skréconej dokumentacji technicznej wchodzi w sklad dokumentacji

techniczno-technologiczne;.

Dokumentacj¢ opracowuja pracownicy w dziale przygotowania produkcji.

Dokumentacja techniczno-technologiczna wyrobu odziezowego powinna zawierac:

— rysunek projektu plastycznego modelu odziezy zwany rysunkiem modelowym,

- rysunek techniczny wyrobu odziezowego,

— opisowg czes¢ dokumentacji, w tym: opis modelu odziezowego, wymagania techniczne,
ktore zawieraja aktualne normy 1 przepisy zwiazane z procesem produkcyjnym, kontrole
jakosci z przechowywaniem i konserwacja danego wyrobu odziezowego, tabele wielkosci
odziezy, wykaz materialdéw odziezowych i1 dodatkow,

— zestawienie elementéw sktadowych szablonéw przemystowych,

—  opis obrébki technologicznej wyrobu odziezowego,

- tabelg wymiaréw wyrobu odziezowego,

— dokumentacje konstrukcji wyrobu odziezowego,

— rysunki ukladow szablonéw wyrobdw odziezowych.

Zasady opracowania dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu odziezowego
sa $cisle okreslone w statucie kazdego przedsigbiorstwa odziezowego. Dokumentacja
techniczno — technologiczna wyrobu odziezowego moze by¢ opracowana w postaci
oddzielnych dokumentéw tworzacych kompletna dokumentacje lub w postaci karty technicznej
wyrobu, w ktérej informacje konstrukcyjno-technologiczne dotyczace wyrobu odziezowego sa
zapisane na jednej ewentualnie dwdch stronach.

Takie skladniki dokumentacji techniczno-technologicznej jak rysunek projektu
plastycznego modelu odziezy i opis modelu odziezowego sa wykonywane we wzorcowni
podczas opracowywania wzoru odziezy.

Podstawa do wykonania rysunku technicznego wyrobu odziezowego sa: uszyty model
odziezy 1 szablony wzorcowe.

Rysunki te sa przydatne podczas przeprowadzania ostatecznej kontroli jakosci wyrobu

odziezowego. Ulatwiaja one dokladne sprawdzanie zgodnosci wymiaréw odziezy z tabelg

wymiarow.

Rysunki techniczne przedstawiajace sposob wykonania okreslonego elementu wyrobu

odziezowego nazywane sa rysunkami technologicznymi. Rysunki technologiczne stosowane sa

w przypadku, gdy okreslony element wymaga bardziej skomplikowanej operacji

technologicznej. Coraz czgéciej wystepuje graficzne przedstawienie obrobki technologicznej

zamiast stownego opisu wykonania operacji technologicznych (wezlow technologicznych).

Weztem technologicznym w wyrobie odziezowym nazywa si¢ miejsce polaczenia dwoch
lub wigcej wykrojow elementow odziezowych lub montazu elementéw odziezowych za
pomoca szwow lub innych polaczen (rys. 516).

Rysunek dyspozycyjny (warsztatowy) zawiera informacje dotyczace sposobu wykonania
operacji technologicznej 1 jest wykonywany na kartach operacji.

Zasady wykonywania rysunkéw dyspozycyjnych

Do graficznego zapisu operacji technologicznych wykorzystuje sig:

— rzut prostokatny wyrobu odziezowego lub wezla technologicznego danego wyrobu,
tzw. widok,

- przekroj wyrobu odziezowego lub wezta technologicznego danego wyrobu,

— rzut aksonometryczny ukos$ny wezta technologicznego.
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Rysunki widoku wykonuje si¢ w dowolnej skali z zachowaniem proporcji. Rysunki
przekrojow powstaja przez przecigcie wyrobu odziezowego lub wezta technologicznego
wyrobu plaszczyzng wyobrazalng 1 odrzucenie tych cze$ci wyrobu odziezowego lub wezla
technologicznego wyrobu, ktore znajduja si¢ przed plaszczyzna przekroju. Rysunki
przekrojow wykonuje si¢ w dowolnej skali w stosunku do rysunkéw widoku. Rysunki rzutu
aksonometrycznego przedstawiaja wezly technologiczne wyrobu odziezowego w sposob
pogladowy 1 wykonuje si¢ je w przypadku, gdy przedstawionej operacji nie da si¢ pokazac
na rysunkach: widoku 1 przekroju. Przyklady rysunkow dyspozycyjnych zamieszczono
w poradniku na rysunkach (1 1 2) oraz przyklady chronologicznego wyszczegdlnienia
zabiegdw technologicznych w tabeli 1 12 — opracowanie wlasne.

a)
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o | |
1 |
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L |
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c)

Rys. 1. Rysunki dyspozycyjne wykonania rozporka w tyle marynarki meskiej (letniej) a) widok rozporka,
b) przekrdj rozporka, c) rzut aksonometryczny rozporka
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